
SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT  
DOTYCZĄCE ZMIANY UKŁADU FUNKCJONALNEGO PARTERU  

BUDYNKU STAROSTWA POWIATOWEGO w CIECHANOWIE ul. 17 Stycznia 7 
 
A.04.00.   STOLARKA DRZWIOWA WEWNĘTRZNA  
KOD CP   45421000-5  STOLARKA 
 
1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru stolarki 
drzwiowej wewnętrznej. 
1.2. Zakres stosowania SST. 
ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót dotyczących: ZMIANY UKŁADU 
FUNKCJONALNEGO PARTERU BUDYNKU STAROSTWA POWIATOWEGO w CIECHANOWIE. 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie montażu 
stolarki drzwiowej wewnętrznej. 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inżyniera. 
 
2. Materiały. 
Wbudować należy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami i powłokami malarskimi. 
Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia zamykające, łączące, zabezpieczające i uchwytowo-
osłonowe. Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom 
określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposażone w okucie, na które 
nie została ustanowiona norma, Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami 
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone należy, przed ich zamocowaniem, pokryć minią ołowianą lub farbą ftalową, 
chromianową przeciwrdzewną. 
 
2.1 Stolarka drzwiowa zewnętrzna 
d1-d4  - drzwi wewnętrzne wewnątrzlokalowe skrzydło płaskie, wypelnienie płyta wiórowa otworowa wzmocniona 
wewnętrznym ramiakiem przylgowe, okleina CPL HQ 0,7mm ościeżnica regulowana MDF,  drzwi wyposażone w zamek i 
wkładkę patentową, dla drzwi d2-d4 wymiary w świetle ościeżnicy  min.90cm. Skrzydła drzwiowe d2 wyposażone w kratkę 
wentylacyjną. 
W skrzydłach drzwiowych do pomieszczeń sanitarnych tj. 11,12,13 wykonać podcięcie wentylacyjne  o wymiarach 2x70cm, 
w skrzydle drzwiowym do pomieszczenia  nr 14 oraz między pomieszczeniami 2 i 3  -  podcięcie o wymiarach  2x60cm; 
d5 drzwi aluminiowe wewnętrzne szklone szybą bezpieczną warstwową, skrzydło główne wyposażone w samozamykacz 
oraz w atestowany zamek, światło przejścia po otwarciu głównego skrzydła min.90cm. 
 
2.2 Stolarka oddzielenia pożarowego  
dp1- drzwi wewnętrzne o odporności ogniowej EI30 płaskie, przylgowe, okleina CPL HQ 0,7mm, ościeżnica regulowana 
MDF, skrzydło z samozamykaczem, drzwi wyposażone w zamek i wkładkę patentową, wymiary w św.ościeżnicy  min.90cm 
dp2 - drzwi aluminiowe wewn.o odporności ogniowej EI30 - wydzielenie klatki schodowej, wyposażone w samozamykacz 
oraz  w atestowany zamek,  przeszklenie -szyba bezpieczna warstwowa o właściwościach ognioodpornych. Sm - drzwi 
dymoszczelne, skrzydła wykładane na ścianę, światło przejścia po otwarciu głównego skrzydła min.90cm 
dp3 - drzwi aluminiowe wewn.o odporności ogniowej EI60 wyposażone w samozamykacz oraz  w atestowany zamek, pełne. 
Sm - drzwi dymoszczelne, światło przejścia min.120cm. 
 
2.3. Kity  
Do uszczelniania szyb stosować kit trwale plastyczny wg. PN-B-30150:1997 
 
2.4.Składowanie elementów 
Wszystkie wyroby należy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami 
atmosferycznymi. Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. Wyroby należy układać 
w jednej lub kilku warstwach w odległości nie mniejszej niż 1 m od czynnych urządzeń grzejnych i zabezpieczyć przed 
uszkodzeniem. 
 
 



3. Sprzęt. 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 
 
4. Transport. 
Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane normą lub projektem 
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywać i transportować w odrębnych opakowaniach. 
Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. 
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub jednostek kontenerowych. 
Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inżyniera, oraz zabezpieczone 
przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności.  
 
5. Wykonanie robót. 
5.1. Przygotowanie ościeży. 
Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego ma przylegać ościeżnica. W przypadku 
występujących wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia powierzchni ościeża, należy  je naprawić i oczyścić. 
 
Wymiary zewnętrzne (cm) Liczba punktów 

zamocowań 
Rozmieszczenie punktów zamocowań 

wysokość szerokość  
 

w nadprożu i progu na stojaka 

Do 150 do 150 4 nie mocuje się po 2 

 
 

150±200 6 po 2 po 2 

 
 

powyżej 200 8 po 3 po 2 

Powyżej 150 do 150 6 nie mocuje się po 3 

 
 

150±200 8 po 1 po 3 

 
 

powyżej 200 100 po 2 po 3 

Skrzydła drzwiowe, ościeżnice powinny mieć usunięte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pęknięcia, wyrwy. 
Wymienione ubytki należy wypełnić kitem syntetycznym (ftalowym). 
 
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki 
Osadzanie stolarki drzwiowej 
Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych  
Ościeżnicę mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu. Ościeżnice należy zabezpieczyć przed korozją 
biologiczną od strony muru. 
Szczeliny między ościeżnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu świadectwem ITB. 
Przed trwałym zamocowaniem należy sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i poziomie; 
Po zmontowaniu drzwi dokładnie zamknąć i sprawdzić luzy. Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich. 
 

Wartość luzu i odchyłek Miejsca luzów 

okien drzwi 

Luzy między skrzydłami +2 + 2 

Między skrzydłami a ościeżnicą -1 -1 

 
6.     Kontrola jakości. 
6.1. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-
10180 dla robót szklarskich. 
6.2. Ocena jakości powinna obejmować: 

- sprawdzenie zgodności wymiarów, 
- sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 
- sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
- sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 
- sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 
Roboty podlegają odbiorowi. 

 
 



7. Obmiar robót. 
Jednostką obmiarową robót są:  szt. wbudowanej stolarki w świetle ościeżnic. 

 
8. Odbiór robót. 

Wszystkie roboty wymienione w A.04.00. podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w punkcie 5. 

 
9. Podstawa płatności. 

Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje: 
- dostarczenie gotowej stolarki, 
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami, 
- dopasowanie i wyregulowanie 
- ewentualną naprawę powstałych uszkodzeń. 

 
10. Przepisy związane. 

PN-B-10085:2001        Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
PN-72/B-10180           Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-78/B-13050           Szkło płaskie walcowane. 
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podział. 

 
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogólnego B-2-1 (PR 5) 84. Stolarka budowlana. 
Poradnik-informator. BISPROL 2000. 

 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku 
stosowania wymogów określonych prawem polskim. 
 


