SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
DOTYCZACE ZMIANY UKLADU FUNKCJONALNEGO PARTERU
BUDYNKU STAROSTWA POWIATOWEGO w CIECHANOWIE ul. 17 Stycznia 7

A.03.00. POSADZKI
KOD WG CPV 45432100-5 KLADZENIE I WYKEADANIE PODLOG

45432110-8 KLADZENIE PODLOG

45432120-1 INSTALOWANIE NAWIERZCHNI PODLOGOWYCH
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podiog i

posadzek.

1.2, Zakres stosowania SST.

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t dotyczacych: ZMIANY UKLADU
FUNKCJONALNEGO PARTERU BUDYNKU STAROSTWA POWIATOWEGO w CIECHANOWIE.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie posadzek w
w obiekcie przetargowym w pomieszczeniach czgsci parteru.

W zakresie prac bedzie:
=  demontaz / skucie istniejacej posadzki,
=  wyrdéwnanie i wypoziomowanie pod nowe oktadziny posadzkowe
=  w pomieszczeniach mokrych wykonanie izolacji podptytowej
= pokrycie podtdég nowymi oktadzinami.

1.4. Okre$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i

poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1  Wymagania ogolne

Materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych na podtogi i posadzki powinny mie¢:

e  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

e  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

e  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

e  Na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

e Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

e  Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie
materialow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub

aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Podtogi pomieszczen pokazano na rzucie przyziemia, a warstwy na przekroju poprzecznym.

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW I MATERIEEOW PRZYWOEANE W SPECYFIKACJI SLUZA
OKRESLENIU POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA I OKRESLENIU WEASCIWOSCI I
WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ DLA DANYCH
ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH
PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:

*  SPELNIENIA TYCH SAMYCH WEASCIWOSCI TECHNICZNYCH;

*  PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY

DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)
*  UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA I ZAMAWIAJACEGO



2.2 WYKONCZENIE POSADZEK

We wszystkich pomieszczeniach parteru bedacych przedmiotem opracowania nalezy skuc/rozebraé istniejaca posadzke.
Szybkowiazaca zaprawa do napraw elementow betonowych wyréwnac i wypoziomowaé posadzke.

W pomieszczeniach obshugi, biurowych i technicznych projektuje si¢ wyktadzing dywanowa i wykladzing PCV

przeznaczona do pomieszczen o duzej intensywnosci ruchu.— nalezy je klei¢ do podtoza po wyréwnaniu i wypoziomowaniu
posadzki.

Gres szkliwiony - ( pomieszczenia nr 1, 2, 3)
ptytki ceramiczne w kolorze ciemnym szarym, potpoler, ptytki rektyfikowane;

powierzchnia naturalna,odporna na powierzchniowe zabrudzenia
cokot 60x8cm;

wymiary plytek min 60x60cm;

grubos¢ plytek 0,94cm;

nasiakliwo$¢ wodna <0,1%, (mrozoodporny)

wytrzymato$¢ na zginanie min 45 N/mm?2;

odpornos¢ na $cieranie 4

ptytki antyposlizgowe klasy min. R11;

odpornos¢ na odczynniki chemiczne LA, HA;

odpornos¢ na plamienie min. klasa 4.

Terakota — pomieszczenia sanitarne

Wiasciwosci
. wymiary plytek min 30x30cm;
. barwa wg wzorca producenta
. nasiakliwo$¢ po wypaleniu 3% <E<6%
. wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
. $cieralno$¢ nie wigeej niz 1,5 mm
. kwasoodporno$é¢ nie mniej niz 98%
. hugoodpornosé¢ nie mniej niz 90%
. odporno$¢ szkliwa na pgknigcia wloskowate ~ wymagana
. wykonane jako antyposlizgowe min. R10

Ptytki terakotowe musza by¢ uzupetnione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, katowniki czy narozniki. Ptytki
cokolowe o wlasciwosciach jak plytki terakotowe o wys. 8cm.

Wykladzina linoleum ( pomieszczenia nr S, 8, 9, 10, 16, 17, 18, 21, 22, 23, 24, 25, 26)
Wyktadzina podtogowa (np. Marmolem lub produkt rownowazny) - ekologiczny material o wlasciwosciach antyalergicznych

i bakteriostatycznych. Ze wzgledow ekologicznych najczesciej wybierana wyktadzina podtogowa. Wierzchnia, 2mm warstwg
stanowi naturalne linoleum, zlozone z mieszkanki oleju Inianego, Zzywic, maczki drzewnej, wapieni oraz pigmentow
sprasowanych z podkladem jutowym. Kolejna warstwa jest ptyta HDF z wyprofilowanym pidérem i wpustem. Ostatnig
stanowi naturalny korek grubosci jednego milimetra. Kumuluje on ciepto i nadaje podlodze doskonate wiasciwosci
dzwigkoszczelne. Material ten ulega catkowitej biodegradacji.

Gloéwny surowiec — olej Iniany uzyskiwany jest z nasion Inu, a nastgpnie mieszany z zywica naturalna. W kolejnym etapie
dodaje si¢ maczke drzewna, pochodzaca z lasow odnawialnych, spelniajaca role wypetniacza oraz wzmacniajaca kolory
wyktadziny. W produkcji uzywany jest rowniez wapien nadajacy powierzchni gtadkosci.

Naturalna wyktadzina linoleum do zastosowania obiektowego o grubos$ci 2,5 mm, zabezpieczona powloka ochronna
Topshield 2, nie wymagajaca konserwacji po ulozeniu.

. homogeniczna wyktadzina naturalna linoleum

. dodatkowe trwate, fabryczne zabezpieczenie (Topshield 2TM) swiattoutwardzalna, ekologiczna powloka ochronna
na bazie wody, nie wymagajaca konserwacji po utozeniu

. klasa uzytkowa EN 685 (ISO 10874) - 23/34/43

. grubos¢ catkowita EN 428 (ISO 24346) - 2,5 mm

. grubos¢ warstwy uzytkowej EN 429 (ISO 24340) — 1,5 mm

. waga catkowita EN 430 (ISO 23997) — max. 2900 g/m2

. trwato$¢ kolorow ISO 105-B02 — Metoda 3: niebieska skala minimum 6

. pozostatos¢ wgniecenia EN 433 (ISO 24343-1) - 0,08 mm

. gietkos¢ 1 ugigcie PE EN-ISO 24344 - g 40 mm

. gwarancja 10-letnia

. mozliwo$¢ zastosowania jednokolorowych lub wielokolorowych sznuréw do zgrzewania

. klasa antyposlizgowosci DIN 51130 - R9



. naturalne wlasciwosci bakteriostatyczne (odpornos¢ na listeria monocytogenes, meningokoki, MRSA,
acinetobacter baumannii, neisseria lactamica, Escherichia coli)

. odpornos¢ na zar papierosa EN 1399 - tak

. dtugos¢ rolki EN 426 - min 32 mb (mniej taczen)

. thumienie odgltosow uderzeniowych PN EN ISO 717-2 - ALw <7 dB

. reakcja na ogien EN 13501-1 — Cfls1

. klasyfikacja REACH — spelnia

. przewodnos¢ cieplna EN 12524 - 0,17 W/(m.K), nadaje sig¢ do ogrzewania podtogowego

. emisja do powietrza: TVOC 28 dni - < 100 g/m?

. odpornos¢ na zabrudzenie i chemikalia PE EN-ISO 26987 - Odporne na dzialanie rozcienczonych kwasow, olejow,

thuszczow 1 standardowych rozpuszczalnikow: alkoholu, biatego spirytusu

Sznur do spawania wyktadzin - sznur do spawania na goraco wyktadzin naturalnych w kolorze odpowiadajacym kolorowi
spawanej wykladziny, o $rednicy 4mm lub sznur strukturalny ( wielokolorowy - zapewniajacy niewidoczne zgrzewanie).

Roztwor do gruntowania - dyspersyjny srodek gruntujacy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chionnych
mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajacej

Masa wyrownujaca - zaprawa wygladzajaca shuzy do wyrownywania stropéw betonowych, posadzek cementowych i
anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny

Klej do wyktadzin - klej do wykltadzin linoleum np. Forbo 418, 611 do przyklejenia wykltadziny do podloza + klej
kontaktowy np. Forbo 233 do przyklejenia wywinigtego cokotu z wyktadziny do $ciany

Listwa wyobleniowa - listwa narozna 25mm x 25mm wypelniajaca naroznik $ciany z podtozem, na ktora klejony jest cokot z
wykladziny wywijany na §ciang

Wykladzina dywanowa (pomieszczenia biurowe nr 6, 19, 20)
Petelkowa, poliamidowa wyktadzina dywanowa w ptytkach ( np. Tivoli Burmatex lub produkt rownowazny) produkowana

ze 100% nylonu barwionego na wskro$, przeznaczona do pomieszczen biurowych o duzym natgzeniu ruchu

Typ wyktadziny plytki pgtelkowe

Sktad runa 100% nylon barwiony na wskro$ (poliamid PA)
Wymiary 50 cm x 50 cm

Waga runa 600 g/ m2

Waga catkowita 4050g/m2

Gestos¢ tkania 196 500 g/m2
Wysokos$¢ runa 4 mm

Wysokos¢ catkowita 6,5 mm

Warsta spodnia bitumen
Trudnopalnosé Bfl-sl

Klasa obiektowa 33

Klasyfikacja zuzycia BS EN 1307
Zacie$nienie: 1/10 gaunge 50 stitcges

Tuftowanie: 196,500/m2 +/- %

Podktad AccumenTM, 75% surowcow z recyklingu
Klasa komfortu: LC2

Przewodzenie ciepta 0,04 m2 K/'W

Odporna na krzesta na kotkach

Odpornos¢ koloréw na $wiatto 6

Izolacja akustyczna dzwigkow 23 dB

Ptyn antypo$lizgowy - plyn antyposlizgowy do wykladzin w plytkach np. 542 Eurofix Tiles umozliwiajacy swobodna

wymiang pojedynczych plytek.

Listwa przypodtogowa - systemowa listwa przypodtogowa h=5 cm, umozliwiajaca wklejenie paska wyktadziny. Mocowana

do $ciany za pomoca kotkow. Do listwy nalezy wklei¢ pasek wyktadziny dywanowe;.



Wykladzina PCV_( pomieszczenie techniczne nr 4 i 15)
Homogeniczna wykladzina PVC w plytkach do zastosowania obiektowego z zatopionymi zytkami grafitu przez caty przekroj

(np. ColoRex EC lub produkt réwnowazny) zapewniajaca bezpieczenstwo ESD =z gwarancja na parametry
pradoprzewodnosci oraz rozpraszania fadunkow elektrostatycznych.

Wyktadzina odprowadza tadunki z os6b i urzadzen oraz minimalizuje ich tworzenie si¢ na styku podeszwy z podtoga.

= homogeniczna wyktadzina z wysokiej jakosci PVC w ptytkach 615x615mm (wg. EN 427)

. grubos¢ catkowita EN 428 2,00 mm

. klasa uzytkowa EN 685 34/43

= masa catkowita EN 430 3,2 kg/m2
. wytrzymato$¢ na obciazenia statyczne min. 50kg/cm2

. wytrzymato$¢ na obciazenia dynamiczne min. 90kg/cm?2

= mozliwo$¢ odnawiania i regenerowania przez szlifowanie

. naprawialna — bez widocznych $ladow przy odbiorze z odlegtosci min. 900mm

. odporna na przedtuzone dziatanie (pow. 4h) kwasow: siarkowego, fluorowego, fosforowego oraz zasad o pH > 12

. kwalifikacja IPA Fraunhofer CSM (Cleanroom Suitable Material) klasa ISO 2 wg. ISO 14644-1

. odgazowywanie TVOC (230C/900C): ISO-AMC -8.3 wg. ISO 14644-8

= odgazowanie wg. IDEMA M11-99 <1 pg/cm2

. certyfikat IPA Fraunhofer TESTED DEVICE

. pozostatos¢ wgniecenia EN 433 - 0,035 mm

. napigcie elektrostatyczne wg. EN 1815 <20V (Body Voltage Generation)

= klasa antypo$lizgowosci EN 13846 zat. C, DIN 51130 -R 9

. klasa $cieralnosci EN 660-1 — grupa M

. stabilno$¢ wymiarowa EN 434 - 0.05%

. odpornos¢ na kotka meblowe EN 425 — zadnych §ladow

. odpornos¢ chemiczna EN423 — doskonata

. wlasciwosci antystatyczne: wg EN 1081 IEC 61340-4-1: 5x 104 <R <106 Q

. dozywotnia gwarancja na utrzymanie parametrow przewodzenia

. odporna na dziatanie kwasu fluorowodorowego 40% (HF) — bez widocznych §ladow po 24h

. odporna na dziatanie kwasu azotowego 65% (HNO3) — bez widocznych $§ladéw po 1h

. odporna na dziatanie kwasu siarkowego 98% (H2SO4) — po 24h mozliwe zabrazowienie usuwalne poprzez
przeszlifowanie — niewymagane naniesienie zadnego lakieru,

= odporne na dziatanie zasad o pH > 12

. odporne na weglowodory, alkohole, eter, ester (octan), glikol, formaldehyd, keton izobutylowo-metylowy, kwas solny,
kwas fluorowodorowy, kwas azotowy, kwas fosforowy, kwas octowy, kwas mrowkowy, kwasek cytrynowy, kwas
mleczny

. usuwalnos¢ kolorowych plam lub zmatowionej powierzchni spowodowanych dzialaniem substancji chemicznych jak
rozlany klej oraz utlenione lub spalone powierzchnie (poprzez zeszlifowanie bez jakiegokolwiek $ladu)

. tatwos¢ odkazania powierzchni skazonych materialami promieniotworczymi DIN 25415 czes¢ 11 ISO 8690 —
znakomita

. wlasciwosci bakteriostatyczne i grzybobdjcze SNV195920 - tak

. posiada deklaracjg zgodnosci ze znakiem CE, EN 14041

Sznur do spawania wykladzin - sznur do zgrzewania na goraco wykladzin PVC w kolorze przeznaczonym do koloru
spawanej wyktadziny o $rednicy 4mm

Roztwor do gruntowania dyspersyjny Srodek gruntujacy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych
mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajace;.

Masa wygladzajaca - zaprawa wyroéwnujaca drobnoziarnista stuzy do wyréwnywania stropow betonowych, posadzek
cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny.

Klej do wyktadzin - pradoprzewodzacych np. 523 EC Eurostar Tack przyklejenia wyktadziny do podtoza +n klej kontaktowy
233 Eurosol Contact do przyklejenia wywinigtego cokotu z wyktadziny do $ciany.

Listwa wyobleniowa listwa narozna 25mm x 25mm wypelniajaca naroznik $ciany z podtozem, na ktora klejony jest cokot z
wyktadziny wywijany na $ciang.

Tasma miedziana - tasma miedziana o grubos$¢ 25pm (0,025 mm), szerokos¢ 15 mm.



Wykladzina PCV ( pomieszczenie nr 7)
Homogeniczna wyktadzina PVC w ptytkach do zastosowania obiektowego [m.in. w sektorach farmaceutyki, biotechnologii,

przemystu chemicznego, spozywczego oraz elektronicznego] z zatopionymi zytkami grafitu przez caty przekrdj( np. ColoRex
SD lub produkt rownowazny).

. homogeniczna wyktadzina z wysokiej jakosci PVC w plytkach 615x615mm (wg. EN 427)
= wyktadzina nielakierowana i niewymagajaca lakierowania

= zawartos¢ plastyfikatorow ponizej 14%
. grubos¢ catkowita EN 428 2,00 mm

. klasa uzytkowa EN 685 34/43

= masa catkowita EN 430 3,2 kg/m2

. mozliwo$¢ odnawiania i regenerowania przez szlifowanie

. naprawialna — bez widocznych $ladow przy odbiorze z odlegtosci min. 900mm
= certyfikat IPA Fraunhofer TESTED DEVICE na podstawie dokumentacji Colorex EC

. pozostatos¢ wgniecenia EN 433 0,035 mm
. napigcie elektrostatyczne IEC 61340-4-5 4oV

= klasa antypo$lizgowosci EN 13846 zat. C, DIN 51130 R9

Ll klasa $cieralno$ci EN 660-1 grupa M

. odpornos¢ chemiczna EN 423 doskonata

. wlasciwosci antyelektrostatyczne: R < 108Q ; wg EN 1081 IEC 61340-4-1: 106 Q <R < 108Q

. dozywotnia gwarancja na utrzymanie parametrow przewodzenia

. niezalezno$¢ parametrow rezystancji oraz BVG od wilgotno$ci powietrza

. odporna na dziatanie kwasu fluorowodorowego 40% (HF) — bez widocznych §ladow po 24h

. odporna na dziatanie kwasu azotowego 65% (HNO3) — bez widocznych §ladéw po 1h

. odporna na dziatanie kwasu siarkowego 98% (H2SO4) — po 24h mozliwe zabrazowienie usuwalne poprzez
przeszlifowanie — niewymagane naniesienie zadnego lakieru

= odporna na dziatanie m.in. weglowodorow, alkoholi, glikolu, estrow, eterow, formaldehydu

= odporne na dziatanie zasad o pH > 12

. kwalifikacja CSM (Cleanroom Suitable Material) klasa ISO 2 wg. ISO 14644-1 na podstawie dokumentacji Colorex
EC — zapewnia utrzymanie wymaganej klasy czystosci

. dopuszczony do stosowania w pomieszczeniach sterylnych klasy A/B wg. EC-GMP zal. 1 na podstawie dokumentacji
Colorex EC

. stabilno$¢ wymiarowa EN 434 - 0.05%

. tatwos¢ odkazania powierzchni skazonych materialami promieniotworczymi DIN 25415 czes¢ 11 ISO 8690 —
znakomita

. wlasciwosci bakteriostatyczne i grzybobdjcze SNV195920 - tak

. posiada deklaracjg zgodnosci ze znakiem CE, EN 14041

Sznur do spawania wykladzin - sznur do zgrzewania na goraco wyktadzin PVC w kolorze przeznaczonym do koloru
spawanej wyktadziny o $rednicy 4mm

Roztwor do gruntowania - dyspersyjny srodek gruntujacy np.Forbo 044 przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie
chtonnych mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygladzajacej

Masa wygtadzajaca zaprawa wyrownujaca np. Forbo 975 stuzy do wyréwnywania stropow betonowych, posadzek
cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny

Klej do wyktadzin Klej do wyktadzin PVC np. Forbo 523 do przyklejenia wyktadziny do podtoza + Klej kontaktowy Forbo
233 do przyklejenia wywinigtego cokotu z wyktadziny do $ciany

Listwa wyobleniowa - listwa narozna 25mm x 25mm wypelniajaca naroznik §ciany z podtozem, na ktora klejony jest cokot z
wyktadziny wywijany na $ciang

Wycieraczka obiektowa — strefa wejscia hol 1

Mata wejsciowa textylna rolowana, z przeznaczeniem do obiektow uzytecznosci publicznej (np. mata Coral Duo lub produkt
réwnorzedny) stanowigca niezwykle skuteczna barierg przed wnoszonym brudem i wilgocia do obiektu o bardzo duzym
natgzeniu ruchu.



mata wejsciowa rulonowa o szerokosci 205 cm

grubos¢ catkowita ISO 1765 9,00 mm

klasa uzytkowa EN 685 34/43

masa catkowita EN 430 3,8 kg/m2

typ produktu - Tuftowanie 5/32, runo cigte
wzOr prazkowany

rodzaj wtdkna 100 % poliamid BCF, w 75% z Econyl Nylonu
podtoze pierwszorzgdowe wloknina poliestrowa
podtoze drugorzgdowe (bezftalanowe) T® PVC

wysokos$¢ runa ok. 6 mm

gestos$¢ runa 0,095 g/cm3

ilo$¢ tuftow na m2 ok 32 000/m2

klasa komfortu LC2

reakcja na ogien Bfl-sl

odpornos¢ na poslizg DS

opor elektryczny <2kW

Trwato$¢ kolorow:

$wiatto EN ISO 105/B02 >5

podgumowanie EN ISO 105/X12 4-5

woda EN ISO 105/E01 4-5

Zacieki EN 1307 aneks G 5

Szampon BS 1006 4-5

Rozpuszczalniki organiczne EN ISO 105/X05 4-5

Klej do mat wejsciowych 522 Eurosafe Star Tack

Aluminiowa listwa wykonczeniowa do wyktadzin dywanowych. Listwa karbowana, mocowana do podtoza za pomoca

wkretow. Listwa o szerokosci 3 cm.

3. SPRZET I NARZEDZIA.

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania rob6t budowlanych

Wykonawca zobowiazany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé

wykonywanych robot.
3.2. Sprzgt do wykonywania robot

Roztwor gruntujacy rozprowadzamy watkiem ok. 150g/m. Do mieszania masy wygladzajacej powinno by¢ uzywane
mieszadlo mechaniczne, ktorego maksymalne obroty nie przekraczaja 600 obr./min (wyzsze obroty wptywaja na pogorszenie
parametréw masy i jej nadmiernego napowietrzania).

Masg rozprowadzamy za pomoca rakli zgbatej i odpowietrzamy odpowiednim watkiem odpowietrzajacym. Do ewentualnego
szlifowania niewielkich, miejscowych nierdwnosci i rownania powierzchni wylewki po wyschnigciu powinno si¢ uzywac
szlifierki jednotarczowej (140 — 180 obr./min). Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z grzebieniem zgbatym (B1). Walec
o wadze min. 60 kg do docisnigcia wyktadziny i usunigcia ewentualnego powietrza pozostajacego przy klejeniu brytow
wykladziny. Nagrzewnica elektryczna i rolka dociskowa do montazu cokotow.

Frezarka rgczna i mechaniczna do frezowania potaczen wyktadzin pod spawanie. Spawarka rgczna lub automat spawalniczy
do laczenia brzegow wyktadzin na goraco.



4. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie na stan i

jakos$¢ transportowanych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przed przystapieniem do wykonywania posadzek powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego lacznie z

wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg, roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania,

elektrycznych i innych np. technologicznych , wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

5.1 Klejenie okladziny gresowej i terakoty.
Preparat gruntujacy - skoncentrowany preparat gruntujacy na bazie zywic syntetycznych w dyspersji wodnej do podiozy

chtonnych.
Dane techniczne
Zakres temperatury stosowania: od +5°C do +35°C.
Minimalny czas schnigcia: 2 godziny.
Naktadanie: pedzlem lub natryskiem.
EMICODE: EC1 — bardzo niska emisja.
Przechowywanie: 24 miesiace.
Zuzycie: 0,1-0,2kgna 1l m2,
zaleznie od zastosowania i chtonnosci podtoza.
Opakowania: kanistry 25, 101 5 kg

oraz butelki 1 kg, pakowane w zgrzewki po 12 sztuk.

Gres szkliwiony.

gruntowanie — jw.

klejenie - odksztalcalna, cementowa, tiksotropowa zaprawa klejaca o wysokich parametrach i przedtuzonym czasie
schnigcia otwartego z zastosowaniem technologii Low Dust. Szczegdlnie polecana do montazu gresu szkliwionego i
kamienia naturalnego o duzych formatach. Grubos¢ warstwy od 3 do 15 mm. Zastosowanie: klejenie na zewnatrz i
wewnatrz budynkow ptytek ceramicznych, gresu kazdego typu i mozaiki ceramicznej, na $cianach i podtogach, na
podtozach: — tradycyjnych (tynki, posadzki cementowe, $ciany z cegiel, bloczkow itp.), — z ptyt kartonowo-
gipsowych i tynkach gipsowych, — z istniejacych okladzin ceramicznych, kamienia naturalnego i lastryko, o ile sa
odpowiednio przygotowane i mocno zwigzane z podtozem, — wylewkach betonowych, fibrobetonie, powierzchniach
z elementow prefabrykowanych (sezonowanych powyzej 4 miesigcy), — podktadach z ogrzewaniem podtogowym, —
na powierzchniach uszczelnionych uprzednio. Moze by¢ stosowany do uktadania ptytek o matych i duzych formatach
na nierownym podtozu - bez konieczno$ci wezesniejszego wyrdwnywania, a takze do mocowania ptytek (nawet o
duzych formatach) w plaszczyznie pionowej bez efektu ich osuwania. Moze by¢ rowniez stosowany do mocowania
materiatdéw izolacyjnych takich jak styropian, styropian ekstrudowany, welna mineralna i szklana, panele
dzwigkochtonne itp..

fugowanie - elastyczna, szybkowiazaca i szybkoschnaca, odporna na Scieranie zaprawa do wypetniania szczelin o
szerokosci od 2 do 20 mm, niepowodujaca powstawania plam i wykwitow, o wlasciwosciach hydrofobowych, z
efektem perlenia oraz technologia zapobiegajaca rozwojowi grzybow i plesni.

Terakota - wezly sanitarne

gruntowanie — jw.

izolacja przeciwwilgociowa - elastyczna, gotowa do uzycia plynna folia, o krétkim czasie schnigcia do wykonywania
izolacji przeciwwilgociowych wewnatrz budynkow.

klejenie - klej cementowy wzmocniony widknami o podwyzszonych parametrach, zmniejszonym splywie i
wydluzonym czasie schnigcia otwartego, przeznaczony do cienkowarstwowego i sredniowarstwowego (do 10mm)
przyklejania ptytek ceramicznych; przeznaczony do cienkowarstwowego i sredniowarstwowego (do 10mm)
przyklejania ptytek ceramicznych (glazury, terakoty, gresu klinkieru, kamionki, ptytek typu cotto, mozaiki
ceramicznej) oraz ptytek kamiennych i betonowych (pod warunkiem ze, nie sa wrazliwe na wilgo¢) wewnatrz i na
zewnatrz zardwno na powierzchniach pionowych, jak i poziomych. Rekomendowany jest w szczegdlnosci do
montazu oktadzin, matego, sredniego i duzego formatu na trudnych podlozach cementowych i gipsowych (rowniez w
warunkach podwyzszonych temperatur i niskiej wilgotno$ci wzglednej powietrza), narazonych na oddziatywanie
niekorzystnych warunkéw eksploatacyjnych (klatki schodowe, powierzchnie handlowe, ogrzewanie podlogowe,
balkony, tarasy, elewacje itp.). Nadaje si¢ réwniez do klejenia materiatow izolacyjnych takich jak ptyty
styropianowe, plyty z welny mineralnej i szklanej, ptyty dzwigkochtonne, itp.

Dane techniczne: maksymalny czas uzytkowania: okoto 8 godzin, czas schnigcia otwartego: 45 minut,
korygowalno$¢: okoto 45 minut, spoinowanie na $cianach: po 4-8 godzinach. spoinowanie na podlogach: po 24
godzinach. Obciazenie lekkim ruchem pieszym: po 24 godzinach. Pelne obciazenie: po 14 dniach. Kolor: szary
EMICODE: EC1PLUS R — bardzo niska emisja. Przechowywanie: 12 miesigcy. Zuzycie - 2-5 kg/m2. Opakowania -
worki 25



. fugowanie - elastyczna, szybkowiazaca i szybkoschnaca, odporna na Scieranie zaprawa do wypetniania szczelin o
szerokosci od 2 do 20 mm, niepowodujaca powstawania plam i wykwitow, o wlasciwosciach hydrofobowych, z
efektem perlenia oraz technologia zapobiegajaca rozwojowi grzybow i plesni.

5.2. Linoleum

Wymagania ogoélne dla podtozy.

Podloze, na ktorym moze by¢ ulozona wyktadzina, powinno by¢ suche, twarde i gladkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dlugo$ci 2m (réznica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm). Nalezy
sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wyktadziny naturalne
wynosi 2,0 - % (CM). W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnos$ci nalezy je przeszlifowa¢ maszyna
jednotarczowa z odpowiednig tarcza. Przeszlifowane podloze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.
Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamknigte.

Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbgdnych czynnos$ci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystgpujemy do gruntowania. W zaleznosci
od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podloze nasiakliwe lub nienasigkliwe) przystgpujemy do wylewania
masy. Grubos¢ masy wygladzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do Smm. Po wylaniu masg rozprowadzamy na
podtozu rakla zgbata a odpowietrzamy specjalnym walkiem odpowietrzajacym. Po wyschnigciu szlifujemy powierzchni¢ w
celu pozbycia sig tzw. ,,mleczka cementowego”

Instalacja wyktadzin

Przed instalacja wykladzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu uniknigcia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzing z tej samej serii produkcyjnej). Wykltadzina przed instalacja powinna by¢
przechowywana pionowo w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejgcia temperatury pomieszczenia min. 18°C; podtoza min.
17 °C. Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wykladziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zgbatym
rozprowadzamy klej na calym wyznaczonym linia podlozu. Do klejenia wykladzin na podtozu uzywamy klejow
dyspersyjnych (na bazie wody). W przypadku cokotow uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno
powierzchnig $ciany jak i wyktadziny i pozostawiamy do wyschnigcia powierzchni kleju). Po rozprowadzeniu kleju paca z
grzebieniem B1( na mokry klej) dociskamy wykladzing do podioza, nastgpnie uzywajac walca min 60kg pozbywamy sig
powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastgpnie wzdtuz arkusza). Nastgpnie czynno$¢ powtarzamy na drugiej
potowie arkusza. W celu wywinigcia wyktadziny na $ciang nalezy rolka dociskowa przycisna¢ wyktadzing, aby doktadnie
przylegata w miejscu taczenia si¢ $ciany z podloga. Naroznik wewngtrzny wykonujemy tak, aby cigcie i taczenie bylo w
miejscu taczenia si¢ dwoch $cian. Naroznik zewngtrzny wykonujemy w ten sam sposob, taczenie w pionie. Po wykonaniu
wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobka wykladzin, przyklejamy cokol klejem kontaktowym. Po uptywie 24h
mozemy przystapi¢ do prac zwiazanych ze ,,spawaniem (zespalaniem) wyktadzin”. Dopuszczalne odchylenie powierzchni
posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wigksze niz 2mm/m oraz Smm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

Spawanie (zespajanie) wyktadzin

Pierwsza czynnoscia, jaka nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzing frezujemy na 2/3 grubosci wyktadziny.
Prawidlowo i fachowo wykonany frez ma wpltyw na wyglad potaczonych brytow wyktadziny. Do tych prac uzywamy
frezarki recznej lub mechaniczne;j.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania na goraco. Uzywajac spawarek rgcznych lub automatu
spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejna czynnoscia jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa
si¢ w dwoch etapach — pierwszy z nich to $cigcie jeszcze cieptego sznura przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnigciu
sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie $cigcie moze spowodowac skurczenie, zapadanie sig¢ sznura w procesie
stygnigcia.

5.3. Wykladzina dywanowa

Wymagania og6lne dla podtozy pod wykladziny

Podloze, na ktorym moze by¢ ulozona wyktadzina, powinno by¢ suche, twarde i gladkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dlugo$ci 2m (réznica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm). Nalezy
sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wyktadziny naturalne
wynosi 2,0 - % (CM). W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnos$ci nalezy je przeszlifowa¢ maszyna
jednotarczowa z odpowiednig tarcza. Przeszlifowane podloze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.
Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamknigte.

Instalacja wyktadzin



Przed instalacja wykladzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu uniknigcia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzing z tej samej serii produkcyjnej). Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem
zgbatym rozprowadzamy plyn antyposlizgowy na calym wyznaczonym linia podtozu. W przypadku cokotéw uzywamy
kotkow. Pasek wyktadziny w listwe przypodlogowa wklejamy na klej znajdujacy si¢ w listwie. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni posadzki od plaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wigksze niz 2mm/m oraz Smm na calej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

5.4. Wykladzina PCV pradoprzewodzaca

Wymagania ogélne dla podtozy.

Podloze, na ktorym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gladkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dlugosci 2m (r6znica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wyktadziny
naturalne wynosi 2,0 CM - %.

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nierownosci nalezy je przeszlifowa¢ maszyna jednotarczowa z
odpowiednia tarcza. Przeszlifowane podloze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamknigte.

Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbgdnych czynno$ci zwiazanych z przygotowaniem podloza przystgpujemy do gruntowania. W zaleznosci
od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub nienasiakliwe) przystgpujemy do wylewania masy.
Grubo$¢ masy wygladzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2 mm do 5 mm. Po wylaniu masg rozprowadzamy na podtozu
rakla zgbata a odpowietrzamy specjalnym walkiem odpowietrzajacym. Po wyschnigciu szlifujemy powierzchni¢ w celu
pozbycia sig tzw. ,,mleczka cementowego”.

Instalacja wyktadzin.

Przed instalacja wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu uniknigcia réznic w odcieniach (do jednego pomieszczenia
nalezy dobiera¢ wykladzing z tej samej serii produkcyjnej).

Wyktadzina przed instalacja powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury otoczenia
(min. 18°C). Po tym okresie nalezy docina¢ ptytki wyktadziny.

Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zgbatym rozprowadzamy klej na calym wyznaczonym linia podtozu. Do
klejenia wyktadzin na podtozu uzywamy klejow dyspersyjnych (na bazie wody).

W przypadku cokotéow uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaré6wno powierzchnig $ciany jak i wyktadziny i
pozostawiamy do wyschnigcia powierzchni kleju).

Dla systeméw pradoprzewodzacych uzywamy tasmy miedzianej w warstwie kleju w ilosci uzaleznionej od wielkos$ci
pomieszczenia.

Po wstgpnym odparowaniu kleju ( okoto 15 min) dociskamy wyktadzing do podtoza, nastgpnie uzywajac walca min 50kg
pozbywamy sig powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastgpnie wzdtuz ptytki). W celu wywinigcia wykltadziny
na $ciang nalezy podgrza¢ wykladzing nagrzewnica elektryczna, a rolka dociskowa przycisna¢ wyktadzing, aby doktadnie
przylegata w miejscu taczenia sig $ciany z podtoga.

SPAWANIE HOMOGENICZNE NAROZNIKOW WEWNETRZNYCH I ZEWNETRZNYCH

; tadziny.
Prawidtowo 1 fachowo wykonany frez ma wpltyw na wyglad polaczonych brytow wyktadziny. Do tych prac uzywamy
frezarki recznej lub mechaniczne;.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania na goraco. Uzywajac spawarek recznych



lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wykladziny. Kolejna czynnoscia jest $cigcie

nadmiaru sznura. Scinanie odbywa si¢ w dwoch etapach — pierwszy z nich to $ciecie jeszcze cieplego

sznura przy pomocy noza z plytka. Drugi po ostygnigciu sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie $cigcie moze
spowodowac skurczenie, zapadanie si¢ sznura w procesie stygnigcia.

5.5 wykladzina PCV rozpraszajaca

Wymagania ogélne dla podtozy

Podloze, na ktorym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gladkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dlugosci 2m (r6znica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wykladziny
naturalne wynosi 2,0 CM - %.

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nierownosci nalezy je przeszlifowa¢ maszyna jednotarczowa z
odpowiednia tarcza. Przeszlifowane podloze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamknigte.

Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbgdnych czynno$ci zwiazanych z przygotowaniem podloza przystgpujemy do gruntowania. W zaleznosci
od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub nienasiakliwe) przystgpujemy do wylewania masy.
Grubo$¢ masy wygladzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do Smm. Po wylaniu masg rozprowadzamy na podiozu
rakla zgbata, a odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajacym. Po wyschnigciu szlifujemy powierzchni¢ w celu
pozbycia sig tzw. ,,mleczka cementowego”.

Instalacja wyktadzin.
Przed instalacja wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu uniknigcia réznic w odcieniach (do jednego pomieszczenia
nalezy dobiera¢ wykladzing z tej samej serii produkcyjnej).

Wyktadzina przed instalacja powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury otoczenia
(min. 18°C). Po tym okresie nalezy docina¢ ptytki wyktadziny.

Dla systemOw rozpraszajacych uzywamy tasmy miedzianej w warstwie kleju w iloSci uzaleznionej od wielkosSci
pomieszczenia. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zgbatym rozprowadzamy klej na caltym wyznaczonym linig
podtozu. Do klejenia wykladzin na poditozu uzywamy klejow dyspersyjnych (na bazie wody).W przypadku cokotow
uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchnig¢ $ciany jak i wykladziny i pozostawiamy do
wyschnigcia powierzchni kleju).

Po wstgpnym odparowaniu kleju ( okoto 15 min) dociskamy wyktadzing do podtoza, nastgpnie uzywajac walca min 50kg
pozbywamy sig powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastgpnie wzdtuz ptytki). W celu wywinigcia wykltadziny
na $ciang nalezy podgrza¢ wykladzing nagrzewnica elektryczna, a rolka dociskowa przycisnaé¢ wyktadzing, aby doktadnie
przylegata w miejscu taczenia sig $ciany z podtoga.

Narozniki wewnetrzny i zewngtrzny wykonujemy z homogenicznie spawanego pasa cokolowego spawajac krawedzie styku
poszczegodlnych elementdow naroznikow homogenicznie bez uzycia sznura do spawania lub przy uzyciu prefabrykowanych
naroznikow wewnetrznych i zewngtrznych. Polaczenie cokotu z wykladzing na podlodze spawamy sznurem do spawania
wykladzin. Metode spawania homogenicznego, pozwalajaca uzyskaé cokoty bez widocznych taczen (odbiér z odlegtosci
min. 900mm) przedstawia oddzielna instrukcja.

Spawanie wyktadzin



Pierwsza czynnoscia, jaka nalezy wykonac jest frezowanie wykltadziny. Wyktadzing frezujemy na 2/3 grubosci wykladziny.
Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wplyw na wyglad polaczonych brytow wyktadziny. Do tych prac uzywamy
frezarki rgcznej lub mechaniczne;.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania na goraco. Uzywajac spawarek rgcznych lub automatu
spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejna czynnoscia jest Sciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa
si¢ w dwoch etapach — pierwszy z nich to $cigcie jeszcze cieplego sznura przy pomocy noza z plytka. Drugi po ostygnigciu
sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie $cigcie moze spowodowaé skurczenie, zapadanie si¢ sznura w procesie
stygnigcia.

5.6 Wycieraczka obiektowa — strefa wejsciowa hol 1

Wymagania ogélne dla podtozy pod matg wejsciowa

Podloze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gladkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dlugosci 2m (r6znica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza. Maksymalna warto§¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wyktadziny
naturalne wynosi 2,0 CM - %.

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nierdéwnosci nalezy je przeszlifowa¢ maszyna jednotarczowa z
odpowiednia tarcza. Przeszlifowane podloze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamknigte.

Instalacja maty wejsciowe;j

Przed przystapieniem do montazu maty wejsciowej nalezy doktadnie wyczysci¢ podloze. Do klejenia maty wejsciowej na
podtozu uzywamy klejow dyspersyjnych (na bazie wody). Po przyklejeniu maty wejSciowej nalezy zamontowac ramke z
listwy aluminiowej. Listwa aluminiowa mocowana w sposob trwaly do podtoza, za pomoca wkrgtow.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Wymagania ogélne

e  Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.

e Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

e Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

e Przed przystapieniem do robdt zwiazanych z wykonaniem posadzek powinny podlega¢ materiaty, ktére beda
wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

o  Wszystkie materialy — posadzka wlasciwa, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowe;j.

e Kazda partia materialdow dostarczona na budowg musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

e Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot w zakresie
uktadania podlog. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystgpowania ubytkow
1 porowatos$ci, czystosci i zawilgocenia,
e sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-

metrowa tate,
e sprawdzenie spadkéw podkladu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci 1 spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscia do I mm
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
e Wyniki badan powinny wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania posadzek z dokumentacja projektowa i ST w
zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania
te szczegblnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej
oraz innych robot ,,zanikajacych".
6.4. Badania w czasie odbioru robét



Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych

wyktadzin, a w szczegdlnosci:

e zgodno$ci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

e  prawidlowosci przygotowania podtozy,

e jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin

e prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robot i w

trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdég powinien obejmowac:

e  sprawdzenie prawidlowosci ulozenia podtogi wtasciwej; ich barwg i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i porownac z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem,

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w roznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomigdzy tata a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1
mm,

e  sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na catej ich dlugosci (dla
spoin wykltadzin podlogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokoéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora

(zamawiajacego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT.
Powierzchnie podldg oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji, przyjmujac w $wietle §cian w stanie surowym. Z

obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnie stupéw, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wigksza od 0,25 m?.
W przypadku rozbieznosci z dokumentacja powierzchnie oblicza si¢ wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbiér materialéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci

technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu
z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatoéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbior6w materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowa¢:

e  sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

e  sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

e  sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materialow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonac¢ za
pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin - za pomoca szczelinomierza
lub suwmiarki.

e  sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podlogowych; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokowa,

8.5. Na odbiér skladajg si¢: odbior czgsciowy, odbior koncowy, odbidr pogwarancyjny.

9. PODSTAWA PEATNOSCL

9.1. Zasady rozliczenia i platno$ci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe moze by¢ dokonana wedlug
nastgpujacych sposobow:

e rozliczenie ryczaltowe gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stala wartodc

wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

e rozliczenie w oparciu o warto$é robot okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilo$ci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich

koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czgsciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykladzinowe i oktadzinowe obejmuja:



e robocizne bezposrednia wraz z narzutami,
warto$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robot z

kosztami zakupu,

e warto§¢ pracy sprzetu z narzutami,
e koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,
e podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow wykonczeniowych i dylatacyjnych,
rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o$wietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin,
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja
stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomigdzy zamawiajacym
a wykonawca sprawy te musza zosta¢ szczegétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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PN-EN \1008:2004

PN-EN 13813:2003
PN-90/B-14501
PN-85/B-04500
PN- B- 19701
PN-79/B-06711
PN-86/B-06712
PN-EN 13888:2004
PN-EN 12004:2002
PN-EN 13139:2003
PN-EN 14411:2005

PN-EN 87:1994
PN-EN 99:1993
PN-EN 100:1993
PN-EN 101:1994
PN-EN 102:1993

PN-EN 105:1993

PN-EN ISO 10545-2
PN-ISO 13006:2001

PN-EN649:2002

PN-EN13967:2006

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wlasciwosci i wymagania
Zaprawy budowlane zwykle.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Cementy powszechnego uzytku.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Kruszywa do zapraw

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiagkliwosci wodnej 3 procent < E < lub rowne
6 procent (Grupa Blla)

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodne;j.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wglgbne $cieranie.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pgknigeia wloskowate.
Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.

Zalacznik G ,, ptytki ceramiczne prasowane na sucho o malej nasiakliwosci wodnej E< 0,5%
Grupa Bla”

Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia z polichlorku winylu.

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwilgociowej facznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwodnej czgsci podziemnych.



